This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



r£publique francaise 

INSTITUT NATIONAL 
DE LA PRQPRIETE INDUSTRIELLE 



© 



N° de publication : 

lA n'utiliser que pour 
le ctassement et les 
commandes de reproduction.) 



2.137.234 



PARIS 



\£y N° d'enregistrement national : 71.17746 

tA utihser pour les paiemems d'annuites, 
les demandes de copies offioelles et touies 
autres correspondances avec N. N.P.I. ) 



<§> DEMANDE 
DE BREVET D'INVENTION 



1 re PUBLICATION 



(22) Date de depot , 17 mai 1971, a 14 h 40 mn. 

U^) Date de la mise a la disposition du 

W public de la demande... B.O.P.I. - €Listes» n. 52 du 29-12-1972. 



(5j) Classification Internationale (Int. CI.) D 21 f 7/00. 

(7J) D6posant : Society dite : DRAPER BROTHERS COMPANY, r§sidant aux faats-Unis 
d'AmeYique. 



Titulaire : Idem (7l) 
(74) Mandataire : Simonnot, Rinuv, Santarelli. 
(54) Feutre pour machine a fabriquer le papier. 



(72) Invention de 



33) (32) 61) Priority conventionnelle 



Vente des fascicules a IIMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention - PARIS H5«) 



71 17746 



2137234 



La prEs nt invention s f applique en particuli r a des 
machines a. f abriqu r le papier et c ncerne 1' Elimination effi- 
cac de i'eau d'une feuille de papier k mesur qu cette d r- 
nier et le feutre qui la support sont dirigEs v rs une parti 

5 comportant des presses de la machine a fabriquer le papier* 

Normalement ,1'eau est enlevEe de la feuille de papier de 
deux manieres, c'est-a-dire mecaniqueroent dans une presse de la 
machine a fabriquer le papier ou par Evaporation dans la sEch ri 
de ladite machine. La solution la plus pratique pour Eliminer 

10 I'eau de la feuille de papier consiste k presser la feuille et 
le feutre entre des cylindres dans la presse* Le feutre c our am— 
ment utilise* jusqu'a prEseni'pour supporter la feuille de papier 
a travers la presse etait formE de maniere k diriger l'eau expri- 
mee de la feuille dans la zone de serrage de la presse. l'eau se 

15 dEplagant lateralement k travers le feutre pour fitre EliminE • 
Dans un autre type de presse, une zone d 1 aspiration est prEvu 
dans l'un des cylindres de la presse et communique avec la zone 
de serrage par plusieurs trous. L'eau est dirigee k travers le 
feutre dans la zone d f aspiration a travers les trous et passe k 

20 1'intErieur de l'enveloppe du cylindre aspirant pour 3tre Elimi- 
nEe. 

Bien que lea techniques antErieures pour Eliminer l'eau 
d'une feuille de papier aient EtE efficaces dans certaines condi- 
tions, on a constate* rEcemment qu'avec les perf ectionnements ap- 

25 portEs aux machines a papier, la vitesse de la feuille de papi r f 
lorsqu'elle passe a travers les di verses parties de la machine, 
pose des probl ernes concernant 1 1 Elimination de l'eau. Ainsi k 
cause de la grande vitesse de rotation des cylindres dans le 
presses, l'eau ne peut pas s'Echapper correctement et, par suite, 

JO il est nEcessaire de diminuer la vitesse de fonctionnement de la 
machine k papier de maniere k laisser suf f isamment de temps p ur 
permettre 1 'Evaporation de l v eau restante dans la sEcherie. Dans 
certains cas, il se produit un "Ecrasement" de la feuille de pa- 
pier, k moins d'utiliser de plus faibles vitesses pour dEplacer 

35 la feuille de papier dans la machine* 
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On s'est f force d'augmenter la vitess d* elimination de 
l.'eau de la feuille de papier aux plus grand s vitesses de f nc- 
tionnement de la machine t un appar il appele* "presse a eHoffe" 
ou "presse rainur^e" a 6i6 mis au point. Dans la presse a e*toffe, 
une etoffe syntheHique relativement incompressible est placed 
sous le feutre et l f eau qui est exprime*e de la feuille et du 
feutre passe dans l'e*toffe au lieu d f etre refoulee . vers l"ar- 
riere longitudinalement a travers le feutre. L*eau est stocked 
dans l^toffe jusqu f a ce que cette derniere ait quitte la zone 
de serrage de la presse et l*eau peut alors Stre exprimee ou e*li- 
min^e sous vide. Dans la presse rainure'e, plusieurs rainures Wli- 
coldales sont me'nage'es dans l f un des cyiindres de la presse, les 
rainures (Stout relives a l f atmosphere des deux cfitea de la zone 
de serrage. A mesure que l'eau est refoulee dans 1? feutre dans 
la zone de serrage, les rainures laissent de la place pour l'eau 
exprimee et, du fait que les rainures sont relives a 1 'atmosphere , 
leur capacity n'est pas limited a leur dimension dans la zone de 
serrage. Bien que ces systemes antgrieurs augmentent le pouvoir 
d 1 absorption du feutre lorsque le feutre et la feuille passent 
dans la presse, ils ne parviennent pas encore a eiiminer entie- 
rement l'eau du feutre lorsque la machine fonctionne a tres grand s 
vitesses. 

Le feutre k utiliser dans une machine k fabriquer le papier 
selon la prdsente invention se compose d'une courroie sans fin 
constitute par une armure ayant des f ils de chaine et de trame 
ou uniquement des fils de chaine, la courroie comportant une face 
au recto qui vient en contact avec une feuille de papier et une 
face au verso qui dtfinit la surface interne de la courroie. Afin 
de former des canaux pour 1 f acheminement de l'eau qui est expri- 
mee de la feuille de papier en contact avec la courroie, plusieurs 
monofilaments sont places a distance les uns des autres contre le 
verso de la courroie sans fin. Les monofilaments sont de prefe- 
rence en matiere plastique synthetique et sont extrudes a 1'etat 
fondu chaud de sorte que lorsqu'ils sont appliques au verso de la 
courroie sans fin, ils y adherent d'une maniere permanente . L»e- 
cartement des monofilaments definit plusieurs canaux qui sont 
oriented de preference dans le sens de la chaine et e*tant donne* 
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que 1m m nofilaments resistent a 1* abrasion, ils peuvent etre 
f ri ment presses entre 1 s cylindres dans la zone de aerrage t 
c ris rver enc re 1 ur f nne de maniere a transferer fficac ment 
l*eau exprim^e d la feuill d papi r le 1 ng des canaux vers 

5 une zone d 1 elimination. 

En consequence, la pr^sente invention a pour objets t 
- 1 'elimination de l'eau d'une feuille de papier avant 
qu'elle atteigne la secherie de maniere a n^cessiter moins de 
s^chage par evaporation dans cette derniere ; 

10 - un feutre a utiliser dans une machine a fabriquer le pa- 

pier au verso duquel adherent plusieurs monofilaments espaces lea 
uns des autres pour foxmer des canaux d 1 acheminement de l'eau j 

- un feutre utilise pour fabriquer le papier au verso duqu 1 
adherent plusieurs monofilaments en matisre plastique synthe tiqu e 

15 pour diSfinir plusieurs canaux formant des trajets d 1 acheminement 
de l'eau dans lesquels l'eau exprim^e d'une feuille de papier 
supported par le feutre est dirige*e lorsque le feutre et la feuill 
de papier passent dans une presse d'une machine a fabriquer le 
papier ; 

20 - un feutre a utiliser dans une machine a papier au vers 

duquel adherent des monofilaments pour former des canaux d'ache- 
minement de l'eau, les monofilaments e*tant en matiere plastique 
synthetique et ayant un diametre compris entre 0,25 et 2,5 mm ; 

- un feutre a utiliser dans une machine a fabriquer le pa- 
25 pier qui est forme d'une courroie sans fin et qui comporte une 

surface nattee qui est aiguilletee des deux cotes des fils d 
chaine et de trame, plusieurs monofilaments adherant directem nt 
a la surface nattee au verso du feutre et definissant entre eux 
des canaux d 'acheminement de l'eau | 
30 - un feutre a utiliser dans une machine a papier au verso 

'* duquel' sbnt appliques plusieurs monofilaments extrudes a l'etat 
fondii ch'aud pour y etre fixes def initivement • 

• D' autres "avantages et caracteristiques de l' invention res- 
softiroht de la description qui va suivre, faite en regard des 
35 dessins annexes et donnant a titre explicatif , mais nullement li- 
mi tat if , des formes de realisation de I 1 invention. 
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Sur ces dessins : 

La figure 1 est une vu en persp tive du feutre utilis^ 
dans la fabricati n du papi r a Ion la pre'sente inv niion, d s 
parties e*tant en arrachem nt. 
5 La figure 2 est une vue partielle en plan du feutre repre- 

sents sur la figure 1* 

La figure 3 est une coupe suivant la ligne 3-3 de la figu- 
re 2. 

La figure 4 est une vue analogue a la figure 3 montrant une 

10 variante de 1' invention ; et 

La figure 5 est une vue analogue a la figure 3 montrant une 
autre variante de 1* invention. 

En se r£fe*rant maintenant en ptirtiiculier k la figure 1, le 
feutre utilise* dans la fabrication du papier selon la presente 

15 invention est designe* d'une fagon general e par 10 et, comme re- 
pr^sente*, est forme* d'une courroie sans, fin dont la construction 
gene'rale peut etre classique. A cet e*gard, on prefere un feutre 
aiguillete et, corame on le voit sur la figure 3, le feutre ai- 
guillete* 10 coniporte une matiere de base fonne*e de fils de chalne 

20 12 et de fils de trame 14 et 16- Les fils de chatne et de trame 
sont tisses sur un meHier de n* import* quelle maniere classique 
et peuvent etre mis sous forme d f une matiere quelconque norraale- 
ment utilised pour fabriquer des feutres convenant pour la fabri- 
cation du papier. On envisage d'utiliser la laine et des matie- 

25 res synthe*tiques convenables pour former les fils de chalne et de 
trame ; toutefois, les matieres qui de"finissent ces fils et le 
mode de tissage ne font pas partie de la presente invention. 

Apres le raccordement ou tissage tubulaire classique des 
fils de chatne et de trame 12 f 14 et 16, la courroie sans fin qui 

30 forme le feutre 10 est place"e sur une machine classique a aiguil- 
leter et une matiere de nattage non tissee e-st aiguillet^e d'un 
cote' ou des deux cote's des matieres de base qui forment l'armure, 
corame indique en 18 et 20, la matiere aiguillete*e 20 constituant 
le recto du feutre et la matiere aiguillet^e 18 le verso. Les 

35 nattes qui sont aiguillet^es dans l'armure de base sont formees 
normalement un melange de laine et de fibres syntheHiques sur 
lequel une seconde natte de fibres de laine est aiguillet£e pour 
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f rm r ud surfac finie. Nature llement, il st bi n entendu qu 
la matiere nattt qui dtfinit leg surfaces du feutre peut Stre 
constitute par n'imp rte quell fibr classiqu , en f nction des 
conditions d 'utilisation du f utr ♦ L nombre des couch s de la 
5 matiere nattte qui sont aiguillettes dans l'armure de base est 
tgalement de* termini par l 1 application a laquelle le feutre est 
de stint* 

Comme on le dtcrira, le feutre 10, selon la prtsente in- 
vention t pejnnet d'tliminer efficacement I'eau dans la presse de 

10 la machine a fabriquer le papier. L f eau est habitue llement tli- 
minte du feutre dans une presse a mesure que le feutre et la 
feuille qu'il supporte sont presses entre les cylindres dtfinis- 
sant la zone de serrage, en exprimant ainsi l'eau de la feuille 
de papiex pour en isspre'gner 1- feutre = Jusqu'L present, le f utr 

15 supportait la feuille dans la presse et l»eau qui ttait exprimt 
de la feuille dans la zone de serrage ttait refoulte a travers 
le feutre soit lattraleraent dans une presse plane ,soit dans les 
rainures d'une presse rainurte ,soit dans des trous perce*s dans 
une enveloppe qui communiquaient avec une zone d 1 aspiration d*un 

20 presse aspirante- On a constate que lorsque le feutre et la 

feuille qu'il supporte sont deplaces h grandes vitesses au cours 
de la fabrication du papier, les techniques anttrieures ne p r- 
mettaient pas d'enlever une quantite suffisante d f eau de la 
feuille de papier* Afin d*tviter les difficulty rencontrtes jus- 

25 qu»a present pour tliminer l f eau de la feuille de papier, la prt- 
sente invention propose d'appliquer plusieurs monofilaments qui 
adherent au verso du feutre. En se reft rant de nouveau a la figure 
3, les monofilaments sont dtsignts par 22 et, comme on le voit, 
sont en matiere plastique synthttique et orientts dans le sens de 

30 la chaine de la courroie sans fin 10. En pi ac ant les monofilaments 
22 de la maniere representee, il se forme plusieurs canaux longi- 
tudinaux 24 qui dtfinissent des conduits pour acheminer I'eau ex- 
primte do la feuille de papier du feutre vers une zone d^limina- 
tion a mesure que la feuille de papier et le feutre sont transport 

35 tta dans la presse de la machine a papier. 
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L s m n filaments 22 adherent directeraent k la natte 18 
du verso du f utre et peuvent etre extrudes en continu pour 1 s 
appliquer, le feutre e*tant r t urne* pour l'applicati n d s mono- 
filaments. A cet e'gard, les monofilaments 22 sont extrudes de 
preference k l^tat fondu chaud et, lorsqu'ils sont appliques au 
verso du feutre, ils y adherent directemenl^t y sont fixes de"fi- 
nitivement. On envisage de former les monofilaments venus d» ex- 
trusion en une refine syntheHique dont des exemples sont les po- 
lyamides, les polyesters, .les epoxydes, les poly ethylenes , les 
polypropylene* et les substances vinyliques. Sous la forme extru- 
ded du monofilament qui est applique' au verso du feutre a I'e- 
tat fondu, on voit que la zone de collage peut Stre legerement 
aplatie k mesure que la matiere fondue s^coule sur le feutre. 
Toutefois. la cnnf igujrati.ori general* du so no filament 
drique et son diametre peut etre compris entre 0,25 et 2,5 mm 
environ. Etant donne* que 1 1 e*cartement des monofilaments 22 de- 
termine les canaux 24 qu^ls definissent entre eux, cet ecarte- 
ment est assez critique en ce sens que les canaux d 1 acheminement 
de l'eau doivent permettre d*e*liminer rapidement l'eau k mesure 
qu'elle est exprime~e de la feuille de: papier et du feutre, mais 
les filaments doivent etre aussi suffisamraent rapproches pour 
eviter un marquage de la feuille de papier supports par le feu- 
tre. A cet e*gard, on envisage un e cart erne nt des monofilaments 
d'environ 2,29 mm, mais il varie entre une et trois fois le dia- 
25 metre du monofilament applique au verso du feutre. II est bien 
entendu que l'ecartemont des monofilaments represents sur la 
figure 1 n'est donneVqu'k titre illustratif, etant donne que les 
monofilaments sont en re'alite beaucoup plus rapproches que sur 
le dessin. Comme prece'demraent indique, dans la forme de realisa- 
30 tion pre'fe're'e de I 1 invention, les parties des monofilaments qui 
sont en contact avec le feutre sont le*gerement aplaties e*tant 
donn£ que les monofilaments sont normalement appliques a l'e*tat 
fondu chaud et ainsi,la tendance k produire des. marques est moin- 
dre. 

35 Bien que le mode d£crit duplication des monofilaments au 

verso du feutre consiste a extruder des monofilaments k l'tftat 
fondu, on envisage egalement d'appliquer des monofilaments preala- 



20 
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blem nift rm£s au m y n d f un adh^sif c nv nable u d'utiliser un 
solvant pour r ndre cbllant le monofilament pr^alabl ment forim! 
qui st applique au f utr pour y adWr r d'une maniferc perma- 
n nte. 

5 Eh outre, on envisage de perraettre aux mono filament a de 

pdnetrer dans la surface du feutre et pour y parvenlx^le f au- 
tre lui-m&ne est chauffe a une temperature suffisante de maniere 
que la viscosite du monofilament fondu, lorsqu'il est applique au 
feutre, soit telle qu'il penetre dans le feutre. Ainsi, la temp^- 

10 rature du feutre est r£gl£e de maniere a permettre une penetra- 
tion des monofilaments dans sa surface. Les canaux formes entre 
lea monofilaments subsistent encore et retiennent l v eau exprime 
de la feuille de papier a me sure que le feutre et la feuille sont 
d£plac£s dans la presse de la machine a papier. Le feutre peut 

15 Stre maintenu a une temperature comprise entre 163« et 204*C n- 
viron pour assurer la penetration des monofilaments. A cet egard, 
on peut utiliser de I 1 air chaud pour chauffer le feutre a la tem- 
perature necessaire. Quelles que soient les matieres utilisees 
pour former les canaux d'acheminement de l'eau, les proprietes 

20 des monofilaments doivent etre compatibles avec le f onctionnement 
de la machine k fabriquer le papier. A ce sujet, les monofilaments 
utilises resistent k I 1 abrasion pour supporter le frottement dans 
la presse lorsque le feutre entre en contact avec les cylindres 
de compression. Les monofilaments que l f on envisage d'utiliser 

25 dans la presente invention resistent egalement a un aplatissement 
en service, etant donne que le feutre passe entre les cylindres 
exercant une forte pressibn et est soumis k une force compris 
entre 8,9 et 185,8 kg/cm lineaire. II convient en outre de noter 
que les monofilaments ne peuvent pas £tre entierement aplatis 

30 lorsqu'ils sont comprin^s, etant donne qu'il faut eviter que les 
e spaces vides soient remplis. Les monofilaments utilises dans la 
presente invention sont dou^s egalement d'un allongement important, 
etant donne que les cylindres ont normalement pour effet d f allon- 
ger le feutre. II est egalement evident qu f il est necessaire que 

35 les monofilaments subissent un certain degre d 'allongement , etant 
donne que le feutre est entrafne par des rouleaux et que les mono- 
filaments doivent passer autour des rouleaux sans se separer du 
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feutre. II est egalement indispensable que les monofilaments 
pr£s ntent une resistance suffisante a la traction p ur r^sis- 
ter aux forces d 1 allongement appliques au feutre passant autour 
des rouleaux t entre les cylindres de la presse. 

5 fitant donne* que les monofilaments sont soumis continuelle- 

ment a l'eau qui s'ecoule entre eux, ils doivent Stre tres r^sis- 
tants a l'eau, c'est-a-dire quUls doivent r^sister a un ramollis- 
sement, un af f aiblissement ou un changement du a une exposition 
a l'eau. Au cours de sa fabrication, le papier est soumis a di- 

10 verses operations mettant en jeu des matieres chimiques et, par 
consequent, les monofilaments doivent r^sister aux produits chi- 
miques et f en particulier, h, ceux qui sont normalement applique's 
au feutre au cours de la fabrication du papier. D'apres ce qui 
precede, il est bien entendu que les monofilaments qui sont ap- 

15 pliqu^s au feutre adherent d^finitivement a la surface de ce der- 
nier et etant donne* qu'ils restent en position pendant toute la 
vie en service du feutre, ils font partie inte*grante de sa surface. 

Pendant 1 'utilisation du feutre auquel les monofilaments 22 
sont colics d^finitivement, le feutre et la feuille de papier 

20 qu'il supporte passent a travers la presse de la machine a papier 
et l'eau exprim^e de la feuille de papier et impregnant le feutre 
est dirig^e entre les filaments 22 et dans les canaux 24 qui 
l'acheminent vers une zone d 1 elimination ou elle est extraite du 
feutre* 

25 

Comme on le voit sur la figure 3, les monofilaments 22 sont 
fix^s a la natte 1 8 qui adhere au verso de I'armure formee par 
les fils de chaine 12 et les fils de trame 14 et 16. Toutefois, 
on envisage que les monofilaments 22 puissent Stre colies direc- 
tement aux fils de trame et, en se referant maintenant a la fi- 

30 gure 4, on a represente plusieurs fils de chaine 26 qui sont 

tisses avec des fils de trame 28 et 30. Ces derniers sont tisses 
avec les fils de chaine 26 de maniere a former une configuration 
deux des9U3, deux desaous.Les monofilaments 22 sont. colies directe- 
ment aux fils de trame 28 et 30 et sont orientes normalement dans 

35 la direction de la chatne. Dans le feutre represente sur la fi- 
gure 4, une natte 32 est aiguilletee dans les fils de chaine et 
de trame et forme le recto du feutre. Comme on l f a decrit plus 
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haut, des canaux sont formes entre les m nofilaments 22 t de"fi- 
nissent des trajets d'acheminement de 1' au pour diriger l'eau 
exprimee de la f uill d papier vers an zone d' Elimination. 
Comm decrit dans 1 present memo ire, les monofilam nts 22 sont 
orientes dans le sens de la chalne , ce qui est le mode pr^fere" 
duplication des monofilaments au verso du feutre. Toutefois, 
les monofilaments peuvent fitre disposes obliquement par rapport 
aux fils de chalne et de trame ou bien les monofilaments peuvent 
#tre croises pour d^finir des espaces doubles, si on le desir . 

En se ref^rant a la figure 5, on a repr^sentE une variante 
du feutre designee d'une facon generale par 34 et qui comporte un 
feutre aiguillete comprenant des fils de chaine 36 et des fils de . 
trame 38 et 40 des deux c6t<5a desquels sont aiguilletees des nat- 
tes non tissues 42 et 44. Plusieurs monofilaments 46 en matier 
15 plastique syntb^tique du type sus-mentionne sont fixes a ia na-fcte 
aiguillete"e 44 au verso du feutre. Les monofilaments 46 sont ap- 
pliques de presence a l'etat fondu chaud et sont colles a la 
natte 44 dans le sens de sa longueur pour former des canaux d s- 
tin^s a acheminer l'eau exprim^e de la feuille de papier supp r- 
20 tee par le feutre a mesure que ladite feuille et le feutre passent 
dans la presse de la machine a papier. Afin d'eviter toute pos- 
sibility d'effilochage et d'arrachement des monofilaments 46 lors- 
que le feutre 34 passe dans la presse, lesdits monofilaments sont 
recouverts d'une autre couche de natte 48 qui est aiguillete di- 
25 rectement dans la natte 48 et les fils tisses 36 et 38. Bien que 
les monofilaments 46 soient recouverts par la natte externe 48, 
on voit que les canaux formes entre les monofilaments sont n tte- 
ment definis et qu'ils retiennent encore l'eau a mesure que la 
feuille de papier et le feutre se deplacent dans la presse d la 
30 machine a fabriquer le papier. 

Coome on 1« a decrit plus haut, la presente invention con- 
cerne un Element remarquable et efficace pour absorber et achemi- 
ner l'eau exprimee de la feuille de papier et du feutre quelle 
que soit la vitesse de deplacement du feutre dans la presse d la 
35 machine a fabriquer le papier. Hon seulement les monofilaments 
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constituent un nouveau raoyen peimettant de garantir 1" Elimina- 
tion efficace d l f eau de la feuille d papier, mais ils rend nt 
ausai le feutre plus resistant a l»usure, ce qui lui donn une 
plus grande longevity. 

Naturellement, 1* invention n'est pas limite*e aux formes de 
realisation de*crites et representees et est susceptible de rece- 
voir diverses variantes entrant dans le cadre et l 1 esprit de ^in- 
vention. 
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REVENDICATIONS 

1. P utre a uiilis r dons un machine a fabriquer le pa- 
pi r comportant un c urr i sans fin n un matiere d base, 
feutre caracte'rise" n c qu f il P re * s nte unc face au re to pour 

5 venir en contact avec une feuille de papier et un verso qui 
constitue la surface interne du feutre, et plusieurs monofila- 
ments places a distance les uns des autres sur le verso de la 
courroie sans fin et de^finissant plusieurs canaux espace"s qui 
forment des trajets d'acheminement de l'eau le long desquels 

10 l f eau exprime'e de la feuille de papier est dirige> lorsque la 

courroie sans fin et la feuille de papier passent dans une presse 
de la machine a papier* 

2. Feutre selon la revendication 1, caracte*rise* en ce qu 
les monofilaments sont sa unc catiere plastique syntheHique et 

15 adherent a la surface externe du verso de la courroie sans fin- 

3. Feutre selon la revendication 2, caracte'rise* en ce qu 
la matiere plastique syntheHique qui forme les monofilaments est 
choisie entre des poly amides, polyesters, £poxydes, polypropylene, 
polyethylene et substances vinyliques. 

20 4. Peutre selon la revendication 2, caract^rise' en ce qu 

les monofilaments sont extrudes a I 1 (Stat fondu chaud de fason 
quUls adherent de*f initivement au verso de la courroie sans fin 
lorsqu'ils y sont appliques. 

5. Peutre selon la revendication 1, caracte'rise' en ce que 
25 la courroie sans fin comporte une surface natt^e qui est aiguil- 

lete*e des deux c5te*s dans les fils de chalne et de trame, lesdits 
monofilaments adherant directement a la surface de la natte du 
verso de la courroie. 

6. Peutre selon la revendication 1, caracterise* en ce que 
30 la courroie sans fin presente une surface nattee qui est aiguil- 
le te*e dans les fils de chalne et de trame pour former le rect de 
la courroie, lesdits monofilaments <Kant colles directement aux 
fils de trame du verso de la courroie* 

7. Peutre selon la revendication 1, caracte'rise en ce que 
35 lesdits monofilaments sont orients g^neralement dans le sens de 

la chalne . 
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8. Peutr selon la r vendication 7, cara t«<ris£ n ce que 
les monofilaments sont n raatiere plastique syntWtiqu et sont 
extrudes a I'^tat fondu chaud et appliques au verso d la cour- 
roie sans fin pour y adherer d«?f initivement. 

9. Peutre selon la revendication 2 ou 8, caract<?ris6 en ce 
que le diametre des monofilaments est compris entre 0,25 et 2>5 mm 
et en ce que 1 'Scartement des monofilaments est de une a trois 
fois leur diamfctre. 

10. Feutre selon la revendication 9, caracte*ris4 en ce 
.qu'une couche de natte recouvre les monofilaments sur le verso 
de la courroie sans fin. 

■11. Peutre selon "la revendication 1, caract«5ris6 en ce qu'il 
est chauff«S k une temperature qui permet aux monofilaments de p«- 
nltre* dans ia face du verso du feutre • 
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